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Rulmanlara gres uygulanmasi
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Energy lives here™

Bozulan, akip giden ya da kirlenen gresi degistirmek
icin rulmanlara (doner elemanli yataklar) belirli
aralarla gres uygulamak gerekir. Rulmanlarin calistigi
kosullar cok cesitlilik gosterdiginden, uygun gres
uygulama araliklarini (bu araliklar ginde bir kereden
yilda bir kereye kadar degisebilir) belirlemek sahada
teknik uzmanlik gerektirir. Her bir rulmanin optimum
performans gosterecedi genis bir araliktaki yuk,

hiz ve calisma sicaklik sartlarinin Ustesinden tek bir
gres ya da gres uygulama programi gelemeyebilir.

Gresi ne siklikta uygulamaniz gerekir?
Kendinize bu soruyu sorarken yalniz oldugunuzu
hissetmeyin. Ne yazik ki bunun tek bir cevabi yoktur,
¢unkd gres uygulama sikhigini etkileyen unsurlarin
listesi olduk¢a uzundur. Genellikle rulman ne kadar
kacuk olcult ve hizi ne kadar yuksek olursa, gres
uygulamasi o kadar seyrek olacaktir. Daha buyik
olgulu ve daha dusuk hizli rulmanlara daha sik gres
uygulamasi gerekir. G6z 6ndnde bulundurulmasi
gereken temel hususlar sunlardir:

Farkl rulman tipleri farkli gres uygulama
sikhklari gerektirir:

= Radyal Bilyeli = Baz Siklik
= Silindirik Makarali = Baz Sikligin 5 kati
= Eksenel Bilyali ve Makarali = Baz Sikligin 10 kati

Calisma sicakligi

= Yuksek sicakliklar gres oksidasyon hizini arttirir,
65°C Uzerindeki her 10°C artis oksidasyon hizini iki
katina ¢ikarir.

= Sicaklik arttikga gres yumusar ve rulman
muhafazalarindan disari sizacak kadar sivi hale
gelebilir.

= Yuksek sicaklikta calisma daha sik gres
uygulamasini gerektirir; yiksek sicaklik gresleri
bu sikligin azaltiimasina yardimci olabilir.
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Cevre kosullar
= Rulmanlarin kirlenmeye maruz kaldigi yerlerde,
daha sik gres uygulamasi gerekli olabilir.

Sicak, gurdlty, titresim ya da sizinti yapan rulmanlar
gibi olagandisi durumlari bildirdiginizden emin olun.

Gresle yikama (grease flushing)
araliklarinda gres eklemek
Bircok rulman, gresle yikama (grease flushing)

araliklarinda, az miktarda gresle uygulama
yapilmasini gerektirir. Bu uygulama en iyi, dustk
basincli bir gres tabancasiyla yapilir. Sizdirmazlik
contalari iyi durumdaysa, ihtiyac duyulan gres
miktari az ve uygulama sikli§i daha seyrek olabilir.

1. Rulmandaki gres miktarini kontrol edin — gres
basma nipelini veya gres bosaltma tapasini
cikararak fazla gresin disari ¢ikip ctkmadigini
kontrol edin.

2. Fazla gres sizdirmasi icin rulmanlari ve sizdirmazlik
contalarini kontrol edin.

3. Her seferinde gres tabancasiyla bir kag gres “atisi”
uygulayin. Asiri gres basmayin!!



Rulmanlara gres uygulanmasi

Gresle yikama (grease flushing)
Gresle yikama (grease flushing) islemi igin asagidaki
basing dusurme yontemleri onerilmektedir:

Gres Basma Nipeli ve Gres Bosaltma Tapasi

ile Donatilmis Rulmanlar

1. Alt gres bosaltma tapasini gikarin; sertlesmis
tum gresi temizleyin.

2. Gres basma nipelini silerek temizleyin.

3. Eski gres bosalip yeni gres gortnene dek gres
basma nipelinden iceri gres basin. Guvenli
ve uygulanabilir olmasi halinde, bu islemi
gerceklestirirken makinenin calisiyor olmasi
tercih edilir.

4. Gres bosaltma tapasi ¢ikarilmis durumda iken,
makinenin calisma sicakliginda galismasina izin verin.
Bu islem gresin yayilmasina olanak sunar ve gres
fazlaligini bosaltma deliginden ¢ikmaya zorlayarak
dahili basinci hafifletir. Rulman muhafazasinda
normal basinca erisildiginde (yaklasik 10 ila
30 dakika) fazla gresin bosalmasi duracaktir.

5. Gres bosaltma tapasini temizleyip tekrar takin.

Gres basma nipeli olan, gres bosaltma tapasi

olmayan rulmanlar

1. Guvenli olmasi halinde rulmandaki fazla gresin
bosalmasini saglamak icin calisma sicakliginda
ekipman calisirken gres basma nipelini ¢ikarin.

2. Gres basma nipelini temizleyin ve yerine takin.
Gres kecesinin yirtilmasini 6nlemek icin rulmanin
icine az miktarda gres basin.

3. Gres basma nipelini gikarin ve fazla gresin
bosalmasini saglamak icin ekipmanin birkag
dakika calisma sicakliginda galismasina izin verin.
Gres bosalmazsa rulman buyuk ihtimalle fazla
kurudur; bu durumda 2. ve 3. adimlari fazla gres
bosalincaya kadar tekrar edin.

4. Gres basma nipelini yerine takin.
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Bosaltma tipi bir gres nipeli olan ve gres bosaltma

tapasi olmayan rulmanlar

1. Gres nipelini temizleyin ve nipelin bosaltma
baglantindan gres bosalana dek rulmana gres
basin.

2. Onemli miktarda gres bastiktan sonra nipelin
bosaltma baglantisindan disari gres ¢ikmiyorsa,
bosaltma deligi tikanmis olabilir. Nipeli ¢ikarin ve
bosaltma deligini temizleyin veya yeni bir nipel ile
degistirin. Bosaltma deligi temizlendikten veya
nipel degistirildikten sonra 1. adimi tekrarlayin.

3. Ekipmani calisma sicakhiginda calistirin ve nipelin
bosaltma baglantisinda fazla gres olup olmadigini
kontrol edin.

Onlemler

= Tum fazla gresi ve kiri rulmandan ve etrafindaki
alandan temizlediginizden emin olun.
Dis yuzeylerdeki fazla gres ve kir yalitkan goérevi
gorerek ve isi yayihmini engeller. Ayrica, harici
yuzeyler ve zeminlerdeki fazla gres calisanlar icin
de bir guvenlik tehlikesi olusturur.

= Ozellikle elektrik motoru rulmanlari séz konusu
oldugunda, bu prosedurler dikkatle uygulanmalidir.
Elektrik motorlari hakkinda daha fazla bilgi igin,
lutfen “Elektrik Motorlari: Muhafaza ve Bakim”
baslikli ExxonMobil Teknik Bilgi sayfasina bakin.

= Sert sabun kalintilarinin oldugu durumlarda,
rulman muhafazasini gres pompasindaki sicak
gresle yikayin (flushing). Calistirmaya baslamadan
once muhafazanin icindeki gresin tamamini yeni
gresle temizlediginizden emin olun.

= K&git makineleri gibi oldukga buyuk 6l¢uli
rulmanlardan eski gresin yikama (flushing)
ile cikarilmasi pratik olmayabilir. Rulmanda
kullanacaginiz gres miktarini belirlemek Gzere
ekipman ureticisinin talimatlarini izleyin.

= Asiri gurdltd, titresim ve sicakliklar gibi hatali
rulman calismasina dair “tehlike isaretlerini”
gozlemleyin. Bu isaretlere yonelik yeterli dikkatin
gosterilmesi calismalarinizin uzun stre devam
etmesini saglayacaktir. Kot ¢alisma kosullarinda
rulmanlari degerlendirmenize yardim etmek icin
durum izleme alet dizeni mevcuttur.
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