Teknik bilten

Mobil Grease

Gresle yaglanan duz yataklar ve gres

uygulama sistemi

Siviyag filmi ile yaglanmis duz yataklar (Sekil 1)

bol miktarda yag beslemesi ile calisacak sekilde
tasarlanmistir. Calisma sirasinda yataklar, yuk tasiyan
yUzeyleri tamamen ayirmaya yetecek kadar kalin yag
filmleri Gzerinde hareket ederler. Normal ¢alisma
sirasinda meydana gelen strtinme yalnizca yag
filminin kesilmesiyle meydana gelmekte olup, pratikte
en dusuk duzeydedir ve aslinda ylzeyler arasi temas
olmadigindan asinma meydana gelmez.

Bazi uygulamalarda yataklar, ekipmanin 6mru
boyunca ek bakim gerektirmeyecek sekilde
yaglanmis olabilirler. Bununla birlikte, bir cok
durumda, eder dogru sekilde tasarlanmig ve monte
edilmislerse, duz yataklardan iyi performans elde
etmede en 6nemli faktor dogru yaglamadir.

Gresle yaglanmis diz yataklar, sivi yag kullanarak

yaglanmis olanlara gore bazi avantajlara sahiptirler.

= Kenarlardan disari daha az kagak olmasi sayesinde,
yatak icin gerekli yag miktari daha dusuktar.

= Gresle yaglanan bir yatak belirli bir stre boyunca,
gres beslemesi sonlandirilarak durduruldugunda,
yataktaki duragan gresin yitksek viskozitesi kenar
uclardan kagaklari, gresin tamamen akip gitmesini
engellemeye yetecek kadar azaltir.

= Yatak yUzeyleri Gzerinde bir miktar gres kaldigindan,
bir sivi film neredeyse makine calistirilir calistinimaz
olusabilir. Bunun sonucunda, ilk calistirma esnasinda
tork ve asinma buyk 6lctide azaltilabilir.

= Gres ayrica, ekipmanin calismadigi donemler
boyunca kir, toz, su, su buhari ve diger cevresel

kirleticilerin girmesini engelleyen bir conta gorevi

de gorur ve boylece, yatak yuzeylerinde pasa ve
korozyona karsi koruma olusturur.

Gresle yaglanmis sivi film yataklarin bir dezavantaj,
daha dustk yag akisinin etkin sogutma
saglamayacak olmasi ve boylece, daha yuksek
¢alisma sicakliklarinin meydana gelebilmesidir.
Bundan dolayi, genelde, disardan bir sogutma
ihtiyaci gerektiriyorsa yaglama icin gresten
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yaga gecis yapiimalidir. Bununla birlikte, sicaklk
hicbir kisitlama olusturmadiginda, kicuk fanlar,
konveyorler ve insaat makinelerinin dusuk hizda
calisan pargalari gibi uygulamalarda duz yatak
yUzeylerinin yaglanmasi icin gres daha fazla
kullaniimaktadir.

Gres uygulama sistemleri

Gresle yaglanmis sivi film yataklarini beslemek icin
kullanilan sistemler temelde tam kayipli sistemlerdir.
Yeni gres eklendiginde, eklenen miktar kadar gres
yataklarin kenarlarindan disari itilerek yerinden
uzaklastirilir, Boylece gres oksitlenme ytuzinden
bozulma ile sonuglanabilecek sekilde uzun donem
boyunca calismamis olur. Diger taraftan, gres
yatakta oldugu surecte ytksek ¢alisma sicakliklarina
maruz kalabilir ciinkt gresle yaglanan yataklar
esdeder bir yagla yaglanmis yataklara gére daha
yUksek sicakliklarda ¢alisma egilimindedir. Bunun
da 6tesinde, 6zellikle minimum film kalinhgi olan

bir araliktan gecis noktasinda gres mekanik olarak
agir i¢ kesilme etkisine maruz kalir. Bununla birlikte,
gresin baz yag viskozitesi mevcut hizlar ve basinglar
altinda ytkt desteklemek icin yeterliyse, yuksek
film ic kesilme etkisinin sonucu olarak meydana
gelebilecek herhangi bir kalici yumusama nedeniyle
yatak kenarlarindan kacaklarda artis gézlenecektir.
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Sekil 1: Diz yatak. Kanal, gresin yatakta
dagilmasina yardimci olur.
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Gresle yaglanmis duz yataklar ve gres uygulama sistemi

Her bir yataga gelen yag miktari, yatagin temizligi,
yukleme tipi, gresin akis 6zellikleri ve daha yuksek
gres akis hizlari gerektirebilen gevresel kosullar gibi
cesitli faktorlere baghdir.

Gres uygun araliklarla ve dogru miktarda
uygulanmalidir, boyle yapildiginda, yeterli sivi filmi icin
icin yatakta her zaman yeterli miktarda gres olur.
Gres, elle calisan gres tabancalari, vidali veya yayli
gresorler veya merkezi gres sistemleri ile uygulanabilir.

= Gres tabancalar - Gres tabancalari elle ¢alistirilan
bir kol veya itmeli tipte olabilir veya daha fazla
miktarda gres gerektiginde, hava veya elektrik
gucuyle calisan tabancalar kullanilabilir.

Ozellikle hareketli ekipmanlarin sasilerinde ve déner
parcalarinin pimlerinde bulunan duz yataklara her
vardiyada gres basilma gereksinimi vardir. Gresi
asagida belirtilen sekilde uygulayin:

1. Gresorlugu gresi uygulamadan o6nce silerek
temizleyin.

2. Yatadin her her iki kenarinda yeni gres
gorunene kadar onerilen gresi uygulayin.

Kirli ve islak kosullar altinda, yatagi icinde higbir
sey kalmayacak sekilde iyice temizleyin.

3. Kirleticilere karsi sizdirmazlik saglamak igin,
yatagin her ucunda bir gres halkasi birakin.

4. iki veya daha fazla gres tipi gerektiginde, her gres
icin ayri gres tabancalarinin ve farkli gresorliklerin
kullanilmasi yanlis uygulama riskini azaltacaktir.

5. iki veya daha fazla grese ihtiyac oldugunda, gres
tabancasina veya yatada hatali olarak yanlis gres
doldurulmasi veya basiimasi gibi bir riske karsi
muUmkuanse birbirleriyle uyusabilir gresleri kullanin.

= Gresorler - Bircok dusuk hizli diz yatakta vidali
veya yayli gresoérler kullanilir. Gresérler, belirli bir
zaman surecinde yataklari tekrar beslemek icin
az miktarda gresi haznelerinde tutarlar. Vidali
gresorlerde, gresin yatak icine itilmesi icin vidali
kapagin elle cevrilmesi gerekir. Greséru doldurmak
icin, kapagi acin ve elle doldurun. Yayli gresérler,
gerektiginde yay basinci ile gresi yatagda iterler.
Bazi yayli gresorler, gres miktarini goézlemek igin
seffaf bir plastik kapaga sahipken, digerlerinde yag
duzeyini gosteren gozle gorulr bir pim gosterge
olabilir. Cogu yayl gresér, haznenin doldurulmasi igin
yan tarafinda bir gres baglantisina sahiptir; bu yoksa,
hazne cikartilmali ve elle doldurulmalidir. Gresoérlere
ait yaylar, farkl calisma kosullari veya farkli gres
kivamlari igin akis hizini ayarlamak amaciyla hafif,
orta veya agir gerginlikte mevcuttur.

Yayli gresorlerin bakimini su sekilde yapin:

1. Gresorlerdeki gres miktarini en az haftada
bir kez kontrol edin ve gerekirse tamamlayin.
Gresoru doldurmadan 6nce gres baglantisini
silerek temizleyin. Yalnizca 6nerilen gresin
kullanildigindan emin olun.

2. Yataklari dogru gres beslemesinin saglandigindan
emin olmak Gzere inceleyin. Gerekirse besleme
hizlarini ayarlayin.

3. Hasarli gresorleri ve baglantilar yenileriyle degistirin.

Dikkat! Gres tabancalari, gresorler ve bazi

gres doldurma ekipmanlari sirekli olarak gres
uygulanmasini saglayan yayl pistonlara sahiptir.

Bu, yagin gresin sabunundan ayrilmasina neden
olabilir ve gres uzun sure bu kosullar altinda
birakilirsa, dagilmaya baslayabilir veya kullanimini
engelleyecek kadar sertlesmeye neden olacak
miktarda yag gresten ayrilabilir. Yilda bir kez gresérleri
cikartin ve her turlu sert birikintiyi temizleyin.

= Merkezi gres sistemleri - Bir ekipman parcasi

sikca gres uygulamasi gerektiren birgcok yataga sahip
oldugunda, genelde merkezi bir gres sistemi monte
edilir (Sekil 2). Gres bir pompa, boru veya tip ve élcim
valflari araciligiyla bir hazneden yataklara gider.
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Sekil 2: Merkezi gres sistemi
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Bu konuya iliskin daha fazla bilgi icin litfen Merkezi
Yag veya Gres Yaglama Sistemleri baslikli Teknik Bilgi
Formumuza bakin.

Eger ExxonMobil gresleri hakkinda supheniz
varsa veya daha fazla bilgi edinmek istiyorsaniz,
destek icin ExxonMobil Teknik Destek Hattini veya
Saha MUhendisi ile iletisime gegin.
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