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Gres — Bilesenleri ve Ozellikleri
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Uygulamaya bagli olarak, gres sivi yaga kiyasla pek
cok avantaj saglayabilir. Gresler, kontaminasyon girisini
onleyen fiziksel bir conta olusturur, suyun yikama
eylemine direng gosterir ve dikey montaj konumlarinda
bile bir uygulamada yerinde kalabilir. Gresler,
mekanizmanin fiziksel konfiglirasyonuna, hareket
tipine, sizdirmazlik tipine veya yaglarin yag kaybi veya
kirletici girisinin 6nlenmesine yonelik sizdirmazlik
islevinin timuna veya bir kismini gergeklestirmesinin
gerekmesine bagli olarak, yeniden yaglamanin

nadir oldugu veya ekonomik olarak makul olmadigi
uygulamalarda kullanim icin kesinlikle cok uygundur.
Yari kati dogalari geregi, gresler, uygulamaya sivi yag
kullaniminin sagladigi sogutma ve temizleme islevlerini
saglamaz. Bu istisnalar haricinde, gresler sivi yagin
diger tum islevlerini yerine getirmektedir. Sivi yaglar
tipik olarak tasarimlari geregi tercih edilmekle birlikte,
yukarida belirtilen mekanik kosullar daima var olacadi
icin gres kullanma ihtiyaci ortadan kalkmamaktadir.
Sonuc olarak, gresler donen yataklarinin yaklasik
%80'inde kullaniimaktadir.

Resim 1:
ASTM D217 Gres Isleyici

Resim 2:
Grese atilan penetrasyon 6lgiim konisi
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Gres Bilesenleri
Gresler, ¢ temel bilesenin birlesimiyle tretilmektedir:
baz yag, kalinlastirici ve katki maddeleri.

Baz Yaglar: Baz yagi, gresin agirliginin %80-97sini
olusturdugundan en buyik bilesenidir. Baz sivi
tercihi mineral yag, sentetik yag veya yaglama
ozellikleri saglayan herhangi bir sivi olabilir. Cok
yavas veya salinimli uygulamalar disinda fiili yaglama
islemini gresin baz yag kisminin gerceklestirdigi
unutulmamalidir. Sivi yagda uygun viskozite
derecesinin belirlenmesinde gecerli kurallar, yaglama
gresinin baz yag kisminin seciminde de gecerlidir.

Kalinlastiricilar: Kalinlastirici, baz yagla birlestiginde
katiile yari sivi arasi yapiya dénustirecek olan her
tarlt malzemedir. Kisacasi, gres kalinlastirici baz yagla
birlestiginde, su tutan bir singere benzer sekilde
davranir. Greslerde en ¢ok kullanilan kalinlastiricilar,
ayri ayri veya birlikte lityum, aliminyum, kalsiyum
sabunlary; kil; politredir. Lityum sabun, ginimuzde
en yaygin sekilde kullanilan kalinlastiricidir.

Katki maddeleri: Yag katki maddelerinde oldugu
gibi, gres katki maddeleri ve déonustiriciler de bazi
ozellikler saglar veya mevcut 6zellikleri degistirir.
Yaglama greslerinde yaygin olarak kullanilan katki
maddeleri ve donustaruculer, oksidasyon ve pas
inhibitérleri, polimerler, asiri basing (EP) katki
maddeleri, asinmayi 6nleyici maddeler, kayganlik
veya strtinmeyi azaltici maddeler (molibden distlfit
ve grafit gibi ¢6zunur veya iyice yayilmis pargaciklar)
ve boyalar veya pigmentlerdir. Boyalar veya
pigmentler YALNIZCA renk verir, gresin yaglama
kapasitesine etkisi yoktur.
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Gres Kivami

Kivamlilik, bir plastik malzemenin glcg
uygulandiginda deformasyona direng gosterme
derecesi olarak tanimlanmaktadir. Yaglama
gresleri s6z konusu oldugunda, kivamhlik goreceli
sertlik veya yumusakhgin 6lcisudur ve akis

ve dagilim ozellikleriyle iliskisi bulunmaktadir.
Kivamlilik, ASTM D 217 Yaglama Gresinin Koni
Penetrasyonu ile 6lgulur ve genellikle bir NLGI
derecesiyle ifade edilir.

Koni Penetrasyonu: Gres kivamliligi, numune

ASTM gres isleyicide (resim 1) 60 cift stroka tabi
tutulduktan sonra 25°C'de olculur. Numune
hazirlandiktan sonra, bir penetrasyon olgim konisi
(resim 2) grese atilarak 5 saniye boyunca kendi
agirhigiyla dibe cokmeye birakilir. Koninin penetrasyon
derinligi onda bir milimetre cinsinden okunur. Koni
greste ne kadar fazla dibe batarsa, penetrasyon
sonucu o kadar yuksek ve gres o kadar yumusaktir.

NLGI Derecesi: NLGI (Ulusal Yaglama Gresi
Enstitist), ASTM D 217 islenmis penetrasyon
araligina dayali olarak gres kivamliligi icin standart,
yari sivilar icin 000 ila blok greslericin 6 arasinda
degisen, sayisal bir skala olusturmustur (tablo 1).
En yaygin gres derecesi, yumusak, tereyadi

gibi bir kivamlilik gésteren NLGI 2'dir.

Gres kivamliliginin koyulastiricr icerigiyle iligkili
oldugu ve baz yag viskozitesiyle alakasinin
bulunmadigr unutulmamalidir.

NLGI Kivamliligi Penetrasyon Araligi Tanim
Derecesi (1/10 mm)

000 445 - 475 Swvi
S 404 Yenswm
0 355-385 Yumusak
ST 3030 Yanyumussk
2 265 - 295
3 200 OmeSet
4 175 - 205
S5m0l Goksert
6 85-115

Tablo 1: NLGI derecelerinin aciklamasi

Gresin Yapisal Stabilitesi

Mekanik stabilite: Bu, hizmet sirasinda hareketli
parcalar veya uygulamanin neden oldugu ya

da disaridan gelen titresimlere bagli cignenme
sebebiyle gres mekanik gerilime (kesme) maruz
kaldiginda, gres kivamliliginin nasil degisecedinin
6lglsu oldugundan, yaglama gresi agisindan énemli
bir performans gostergesidir. Bir yataktaki gresin
yumusamasi, sonunda gresin muhafazadan disari
sizmasina neden olacak ve dénen pargalarda yag
eksikliginden kaynaklanan erken arizalarin énlenmesi
icin daha fazla bakim ve daha sik gres yenileme islemi
gerceklestiriimesini gerektirecektir. lyi mekanik
stabilitenin saglanmasi icin, gresler kalinlastirici
birlesiminin dikkatle segilmesi ve Gretim strecinin
optimizasyonuyla gelistiriimektedir. Mekanik stabilite
cogunlukla ASTM D217 uzun sureli isleme testi

(6rn. 100.000 cift strok) veya ASTM D1831 Dénme
Stabilitesi testi kullanilarak olcalar.

ASTM D1831, 2 saat boyunca 165 devir/dakikada

5 kg agirliginda rulman iceren dénen bir silindirle
gresi kesme kuvvetlerine tabi tutar. Testlerin
sonunda ortaya cikan penetrasyon degisimi,
mekanik stabilitenin dlgustdur. Resim 3, sol tarafta
bir greste gorulen asir mekanik yumusamayla sag
taraftaki baska bir greste goérulen ¢cok az yumusamayi
gostermektedir. Bu test, yaklasik olarak ASTM D217
gres isleyicide bulunan kesme guictne esit disuk
kesme glict Uretir.

Uygulama ve kullanim sirasinda ¢evre kaynakli
kirleticilerin girisi, ne yazik ki gresin mekanik
stabilitesini cogu zaman olumsuz etkileyen yaygin bir
olgudur. Greslerin yalnizca temiz haldeyken dedil, su,
proses sivilari gibi cevre kaynakli kirleticilerle diger
kirleticiler s6z konusu oldugunda da mukemmel
yapisal stabilite saglayacak sekilde gelistirilmesi
onemlidir. Bu durum, suyun mevcut oldugu

cesitli kosullarda yuratulen laboratuar testleriyle
degerlendirilebilir.

Resim 3:
ASTM D1831 Dénme Testinin sonunda gres
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Damlama noktasi: Damlama noktasi: Gresin
damlama noktasi, kalinlastiricinin baz yagi
kalinlastirici matrisinde tutma yetenegini kaybettigi
sicakliktir. Bunun nedeni, kalinlastiricinin erimesi
veya yagin ¢ok incelmesi nedeniyle yuzey gerilimiyle
kapiler eylemin yagi kalinlastirici matriste tutmada
yetersiz kalmasi olabilir. ASTM D2265 (eski ve daha
az hassas olan ASTM D566'ya tercih edilmektedir),
gresin damlama noktasinin belirlenmesinde
kullanilan standart yontemdir. Kuguk bir gres
numunesi bir kaba konarak firina benzer bir cihazda
kontrollt bir sekilde i1sitilmaktadir. Kabin altindaki
acikliktan ilk yag damlasi dustigunde, damlama
noktasini belirlemek tzere sicaklik kaydedilir (resim
4). Damlama noktasi, kalinlastirici tipinin bir islevidir.

Genellikle 240°C Gzerindeki yiksek damlama
noktalari, lityum kompleksi, kalsiyum kompleksi,
aliminyum kompleksi, politre ve kil greslerde
yaygin sekilde gorulurken distk damlama
noktalari, konvansiyonel lityum (180°C),
kalsiyum (180°C) ve sodyum (120°C) sabunlarda
tipiktir. Damlama noktasi, gresin termal
stabilitesini belirleyen saptamalardan biridir.
Ancak, gresin ¢alisma sicakhgi Gst limitinin

kesin bir 6ngérisi DEGILDIR; bu limit, baz yag
oksidasyon stabilitesi, katki maddesi bozunmasi,
kalinlastiricinin kesilmesi, yag ayrismasi vb. gibi
pek cok degiskenin bir islevidir. Yiksek damlama
noktasi, Ust ¢alisma sicakliginin bir 6ngoérisind
saglamamakla birlikte, gresin asiri yag salmadan
kisa bir stire boyunca tabi tutulabilecedi ve
dolayisiyla gresin 6mrint ciddi oranda kisaltan
ve uzun vadede ekipmana potansiyel olarak zarar
veren maksimum pik sicakligin bir géstergesidir.

© 2016 Exxon Mobil Corporation. Her hakki saklidir.

Burada kullanilan tim ticari markalar aksi belirtiimedikce Exxon Mobil Corporation’in veya

alt sirketlerinden birinin ticari markalari veya kayitli ticari markalaridir.

Resim 4:
Damlama Noktasinin Belirlenmesi

- Termometre ilk yag damlasinin
distiga sicakhidin belirlenmesiicin
bir kaba yerlestirilir

mobilindustrial.com



