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Turbin yikama (turbine flush) kilavuzu

Tirbin yikama (turbine flushing) tipleri

Turbin yaginin performansi blyuk dlctide yagin
kalitesine ve sistemin temizligine baglidir. Turbin
yaginin ¥mrinl uzatmak icin, sistemin temiz
tutulmasi 6nemlidir ve bu islem turbinin duzenli
yikanmasi (flushing) ile yapilabilir. Tarbin yikama
(turbine flush) turd, tarbinin yeni bir kurulum olmasi,
mevcut yagin yeni bir yag ile degistiriimesi, ya da
mevcut yagin vernik giderme gereklilikleriyle beraber
yeni bir yag ile degistirilmesine bagldir.

= Yeni kurulumlarda tretim ve kurulum kaynakli
kirleticileri gidermek igin yiksek hizli yikama
isleminden (high velocity flushing) yararlanilabilir.

= Vernik stphesinin olmadigi konvansiyonel
yag degisimlerinde bir dnceki yagdan kalan
kimyasallari ve hafif kalintilari gidermek icin
bunlari temizleyecek bir yer degistirmeli yikama
(displacement flushing) isleminden yararlanilir.

= Vernik riski altindaki tirbinlerde turbinin i¢
parcalarindaki vernigi gidermek icin vernik yikama
(varnish flushing) isleminden yararlanilir.

Gaz ve buhar tiirbinleri icin yeni kurulumlar —
yliksek hizli yikama (high velocity flushing)
Turbin yaginin servis Smrind uzatmak ve ekipman
guvenilirligini artirmak icin turbin parcalarinin Gretimi
ve saha ici kurulumdan kaynaklanan kirleticilerin
giderilmesi gerekir.

Kati kirleticilerin bircogu, yuksek hizda yag
sirkUlasyonu ve filtrasyon ile giderilebilir, ancak pas
onleyiciler ve diger Uretim solventlerinin neden
oldugu kimyasal kirlenme ayri bir yikama yagini
gerektirir. Genellikle bu yikama (flushing) islemi icin,
yaglama sisteminin nihai dolum hacminin Ugte ikisi
kadar miktarda bu ayri yag kullanilir.

Son yag dolumu olarak, ayni formulasyona sahip
atilabilir bir yikama yagi (flush oil) kullanmanizi
kesinlikle tavsiye ederiz. Normal calisma streci igin
yitkama yaginin yeniden kullanimi képuk dagilimi,
sudan ayrilma, pas engelleme ve oksidasyon
kararliigi gibi temel yag performans 6zelliklerini
dusurebilir. Katki icermeyen yikama yagi (baz
yag) da, daha sonra dolumu yapilan esas yagin
servis stresini azaltabilir. Yikama yadi (flush oil),
yag analizi sonucunda onaylandiginda, turbinin
birden fazla yeniden yikama (flushing) isleminde
veya daha az 6nemli olan kiguk yag tankina sahip
tarbin uygulamalarinda kullanilabilir.

Yiksek hizda yikama genellikle harici bir pompa,
yatak baglantilari ve yag devresi siralamasi
gerektirir. yag borulari duvarlarindan partikllerin
optimum duzeyde giderilmesi icin yag hizi nominal
akis hizlarinin Gg ila dort katina veya yuksek
tarbulansli akis icin en az 4.000 Reynolds sayisina
yukseltilmelidir.

Yuksek hizda yikama (high-velocity flushing)
genellikle yikama yaginin “temizlik dizeyine” veya
kondisyonunun sonuna kadar gerceklestirilir.
Temizlik duzeyi tanimi OEM’ye gore farklilik
gosterebilir. Tipik temizlik dizeyleri sunlardir:

= ISO 4406 temizlik standartlarinda 17/16/14 ila
16/14/11 araliginda sonuclara sahip partikil sayisi
belirlendigi durum.

= 100 mesh’li filtre veya stzgec¢ kullanarak ve art arda
iki kere bir veya iki saatlik sirktlasyonun ardindan
ciplak gozle partikul tespit edilemedigi durum.



Turbin yikama (turbine flush) kilavuzu

Buhar veya gaz tiirbinlerinin yeni bir tirbin
yagdi ile dolumu — yer degistirmeli ytkama
(displacement flushing)

Yer degistirmeli yikama, vernik gideriminin éncelikli
olmadigi yag degisimi islemi icin gergeklestirilmelidir.
Yer degistirmeli yikamada sirkulasyon icin sistem
pompalariile atilabilir yikama yagi kullanilir.
istenmeyen kimyasal kirleticilerin daha iyi giderimi
icin atilabilir yikama yadi kullaniimasini éneriyoruz.

Yiksek hizda yikamada oldugu gibi, yag tanki yikama
yagi ile Ggte iki oraninda doldurulmalidir. Yikama
sirasinda hacmin pompa emis gicunu karsilayacak
yeterli miktarda oldugundan emin olun. Bu yer
degistirmeli yikama genellikle minimum alti saat
boyunca uygulanir.

Gaz tiirbinleri icin vernik yikama

(varnish flushing)

Hidrolik sistem ve yataklarin ayni yag tankindan
beslendigi birlesik durumlarda, siki toleransl

(3 mikron) hidrolik servo valflerindeki vernik
olusumlarinin optimum dizeyde giderilmesi icin
yagda ¢ozUnUr bir temizleyici gerekebilir.

Vernik yikama (varnish flushing), sirktlasyon icin
sistem pompalarinin kullanildigi yer degistirmeli
yikamaya (displacement flushing) benzerdir; ancak
turbin yadina %5 oraninda yagda ¢ozindr temizleyici
eklenir. Vernik yikamanin tamamlanmasinin ardindan,
sistem temizleyici kalintilarini gidermek icin sistem
temizleyici icermeyen ikinci bir yer degistirmeli yikama
gereklidir.

Vernik yikamanin (varnish flushing) temel
adimlari sunlardir:

= Serviste olan yagin vernik yikamada kullanilabilirligini
onaylamak icin servis yagina uygunluk testi yapin

= Yikama yagina Mobil™ System Cleaner
(sistem temizleyici) ekleyin

= Saft kaldirma yag, IGV ve trip uyari sistemi dahil
gaz orani devreleri gibi harici sistemleri yikayin

= Dongult filtrasyon islemi uygulayarak vernik
yikama yagini sirkile edin

= Hidrolik servo valf yikama bloklari ile yer
degistirmeli yikama yapin

= Vernik yikama isleminden sonra inceleme
noktalarini fotografla belgeleyin

Uzerinde zorlu vernik tabakasi olusmus
servo valf

Gaz tirbini yag tankinda, vernik yikama
isleminin ardindan sistemden giderilen vernik
ve tortu kalintisi

= Vernik yikama isleminin ardindan sistemin tim alt
noktalarindan yikama yagini tahliye edin

= Vernik sonrasi sirktlasyonlu yikama
(circulation flush) — atilabilir yag

= Temizlik isleminden sonra sistemin tum alt
noktalarini bosaltin

= ISO 4406 Standardi 16/14/11'e gére dolum yapin
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Uciincii taraf hizmetleri

Tum yikama (flushing) isleminin ASTM standartlarina
uygun olarak dizgun bicimde yapildigindan emin
olmak icin Mobil, tirbin yag sistemi yikamalari
konusunda deneyimli G¢lncu taraf bir sirketin
kullanilmasini nermektedir. Daha fazla ayrinti

icin Mobil temsilciniz veya distributéranazle

iletisime gecin.

Optimum turbin yag performansi, dizgin bicimde
yikanmis bir sistemle bagslar. Dogru yikama yontemi,
sistemin yeni bir kurulum olmasina veya yeni bir
yag ile dolumunun yapilmis olmasina ya da vernik
giderimi gerektirmesine baglidir. Dogru sistem
hazirligini en iyi sekilde saglamanin yolu, kalifiye bir
yikama hizmeti sirketinin kullanimidir.

Turbin yikama (turbine flushing) hakkinda ek bilgilere
ASTM D6439 “Buhar, Gaz ve Hidroelektrik Turbin
Yaglama Sistemlerinin Temizligi, Yikanmasi ve Aritimi
icin Standart Kilavuz” belgesine bakin.

Saghk ve Givenlik

Mevcut bilgiler isi§inda, yukarida belirtilen uygulamalar icin kullaniimalari ve Urin Givenlik Bilgi Formlarinda (MSDS) belirtilen tavsiyelere uyulmasi halinde,
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Soldan saga vernik yikama yag numuneleri:
Vernikli tarbin yag, sistem temizleyicisi iceren ayni
yag, yeniyag, sirktlasyon sonrasi yadi, bosaltma ve

sirktlasyon sonrasi yadi
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Kalem filtreye sahip temiz servo valf

bu Granlerin saglik izerinde ters etkilere neden olmasi beklenmemektedir. MSDS'ler talep (izerine satis irtibat ofisinizden veya internet Gizerinden temin edilebilir.

Bu trunler, yukarida belirtilen uygulamalar haricindeki amaglar icin kullanilmamalidir. Kullanilmis bir runt imha ederken cevreyi korumaya 6zen gosterin.
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